WALZENFRASER UW90

UW90

Aufsteckfraser
Artikel
02U.5007.001
02U.6309.001
02U.6609.001
02U.8010.001

50
63
66
80

dH?
22
27
27
32

NEWTOOL
L sL
75 44
90 52
9 52
100 68

Grofe Spanraume und spezielle Geometrie fiir

die Titan-Zerspanung

4-schneidige UD-Wendeschneidplatte

Innenkiihlung

y#4
15
24
24
40

v A M w

kg

0,75
1,50
1,60
2,70

WSP
UD..1204.R
UD..1204.R
UD..1204.R
UD..1204.R

It's all about Q



WALZENSTIRNFRASER
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| Zuteilung Zerspanparameter

zu den AV Materialgruppen
Artikel Bezeichnung A22 A21 A20 A19 A18 A17 Al16
hmax - - - - - - 0,12
UD..1204.. = UD.1204.002.01 AV1077 UDGT 120425 SR-25
Ve - - - - - - 160
Artikel Bezeichnung c12 cn c10 Cco9 E82 E81 E80
hmax 0,13 - - - - — —
UD.1204.002.01 AV1077 UDGT 120425 SR-25
A 80-110 - - - - - -
UD..1204..
hmax 0,13 0,13 0,11 0,11 0,13 0,12 0,11
UD.1204.002.02 AV1055 UDGT 120425 SR-28
A 80-110 80-110 70-90 65-80 70-100 70-90 60-80
Artikel Bezeichnung S10 S09 S08
hmax | 0,13 0,12 0,11
UD..1204.. = UD.1204.002.02 AV1055 UDGT 120425 SR-28
Ve | 70-100  70-90 60-80
wsp | - -'I
UD..1204... 08B.0410.7991 TX215

AVANTEC 7



