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Die Edelstahl-Experten
Spezial-Schwerlastbefestigungen fur Tunnel- und Bruckenbau

Altbau- und Denkmalsanierungen, Denkmalbefestigungen
Sonderanfertigungen und Spezialkonstruktionen



Edelstahl?
Modersohn!

Verehrte Kunden, liebe Geschaftsfreunde,
herzlich willkommen bei NiroFix, einem Unter-
nehmensbereich der Wilhelm Modersohn GmbH
& Co. KG!

Wir mdchten uns Ihnen als zuverlassiger und
kompetenter Partner in allen Fragen rund um
das Thema nichtrostender Edelstahl vorstellen.
Und das diirfen Sie ruhig wortlich nehmen, denn
hohe Qualitat ist fiir uns eine Selberverstandlich-
keit.

v M
Wilhelm Modersohn

(Vorstandsmitglied
Informationsstelle Edelstahl Rostfrei)

Das Unternehmen wurde im Méarz 1970 gegriindet
und beschaftigt zur Zeit ca. 150 Mitarbeiter.

Neben den vorgestellten Produktgruppen sind

wir fir alle Sonderldsungen in nichtrostendem
Stahl gerne lhr Ansprechpartner.

Wilhelm Modersohn

Zuverlassigkeit ist keine Hexerei

Bei uns wird Service groll geschrieben, daher
haben wir schon vor mehr als 30 Jahren diesen
Vertriebsbereich aufgebaut.

Die Organisation wurde fiir die Bedurfnisse der
Kunden mit Sonderwiinschen und Spezialan-
forderungen optimiert.

Unsere Spezialitdt sind statisch bemessene
Schwerlastbefestigungen fir Mauerwerk und
Beton.

Besondere Fahigkeiten besitzen wir im Bereich
der Schweisstechnik. Als Mitglied im DVS
(Deutscher Verband fiir Schweisstechnik) und bei
der Informationsstelle Edelstahl Rostfrei Diissel-
dorf sind wir der kompetente Ansprechpartner in
Verbindungs- und Werkstoff-Fragen.
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Historie / Timeline

Griindung durch W. Modersohn sen.

1998

Mitglied der Informationstelle Edelstahl
Rostfrei

DUPLEX
rostfrei

Neuzulassung fiir Duplexstahl im
Baubereich

Fertigstellung des erweiterten Zentral-
und Verwaltungsgebaudes

2017

Investition in neue Wasserstrahlschneid-/
und Faserlaserschneidanlage

Inbetriebnahme des Schweifiroboters

1972 M

Fertigungsbeginn im ehem. Hihnerstall

AA

03

Ubernahme der Geschéftsleitung
durch Wilhelm Modersohn jr.

Neues Biirogebaude

1 |
Dipl.-Ing. J. Matzelle wird
2. Geschéftsfiihrer

Erwerb einer Immobilie zur Nutzung als
Kleinteillager - Erweiterung des Freilagers

Errichtung einer neuen Halle zur
Oberflachenbearbeitung

H

Modersohn feiert sein
50-jéhriges Bestehen




Kompetenz und Qualitat
Beste Serviceleistungen fur individuelle Winsche

04

Wir helfen Ihnen gerne weiter:

Als Verarbeiter und Grofthandler finden Sie bei
uns Edelstahlprodukte fir alle Bereiche der
Industrie.

Mit einer Verarbeitung von iiber 1.500 Tonnen
Blech im Jahr gehdren wir zu den groReren
Service-Unternehmen im Bereich Edelstahl
Rostfrei.

Zudem unterhalten wir flir unsere Kunden
einen ortsnahen Lieferservice mit eigenen
Fahrzeugen; fiir kleine und mittlere Bauteil-
groRen.

Edelstahl Rostfrei ist unsere Welt

Edelstahl Rostfrei - das ist unsere Leiden-
schaft und unsere Kompetenz.

Wir arbeiten stetig an der Weiterentwicklung
unserer Kernkompetenzen und konzentrieren
uns auf unsere Stérken.

Unser Ziel ist es, lhnen einen hochwertigen
Lieferservice mit sehr guter Produktberatung
und Produktqualitat zu bieten.

Unsere extrem flexible Produktion erméglicht
sehr kurzfristige Liefertermine fiir lhre Sonder-
anfertigungen.

Zudem befinden sich in unserer Fertigung alle
Bearbeitungsschritte an einem Standort, was
einen optimalen Durchlauf gewahrleistet.
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In unserem Vertriebsbereich NiroFix verfliigen wir Uber besondere Fertigungsmdg-
lichkeiten, um auch individuelle Wiinsche unserer Kunden kurzfristig zu befriedigen.
Ziel ist es, mit unseren speziellen Produktionsanlagen fir die Kunden eine maglichst
grof’e Bandbreite an Verarbeitungsmdglichkeiten zur Verfiigung zu stellen.

Nur so lassen sich komplexe Projekte und Baugruppen zeitnah und kostengtinstig
produzieren.

Unsere Mitarbeiter helfen Ihnen schnell und zuverldssig und bieten Ihnen
fachmannische Beratung, kurzfristige Angebotserstellung sowie preiswerte
Problemlésungen.




Unsere Leistungen bei der Verarbeit

E P SPEZIAL-SCHWERLAST-
— BEFESTIGUNGEN FUR
TUNNEL- UND BRUCKENBAU

} ALTBAU- UND
DENKMALSANIERUNG,
SANIERUNG VON FIGUREN

» KIRCHENSANIERUNG,
SANIERUNG VON BRUNNEN

} BETONSONDERBEFESTIGUNGEN
NACH KUNDENWUNSCH

D SPEZIALKONSTRUKTIONEN
AUS HOCHFESTEN UND
HOCHKORROSIONSBESTANDIGEN
EDELSTAHLEN

Wir sind die Spezialisten fiir die Entwicklung, Planung, Produktion
und Lieferung von Befestigungssystemen aus Edelstahl Rostfrei,
fur die unterschiedlichsten Anwendungen und Branchen.

NiroFix ist der Vertriebsbereich unseres Hauses, wo spezielle Blechzuschnitte bis

iiber 30 mm Dicke, Sonderschweifkonstruktionen und Schwerlastbefestigungen

z.B. fiir den Briicken- und Tunnelbau oder die Denkmalsanierung beauftragt

und realisiert werden kdnnen. < &
Je nach Funktionalitat und optischen Anforderungen sind auch unsere =
Fertigungsmaglichkeiten bei der Bauteiloberflache sehr flexibel.

Die Pramisse der Abteilung NiroFix ist es, die speziellen Kundenwiinsche zur Zufriedenheit
zu erfiillen, um einen nachhaltigen und bleibenden Eindruck fiir das Projekt und bei den Kunden zu hinterlassen.

Wir bieten Ihnen Planungsunterstiitzung mit unserem eigenen Ingenieurbiro fiir Baustatik.

Mit unserem umfangreichen Maschinenpark und einem groRen Vormateriallager stellen wir Sonderanfertigungen bzw.
Spezialkonstruktionen her; von der Einzelanfertigung bis hin zur Serie.

Wir sind SchweiBfachbetrieb mit Herstellerqualifikation DIN EN 1090-2 EXC3 und weiteren Nachweisen, und verfiigen
uber jahrelange Erfahrung in der Herstellung von Befestigungskonstruktionen fiir die Denkmalsanierung

(z.B. Frauenkirche Dresden, Herkules-Figur im Bergpark Kassel-Wilhelmshdhe, Schloss Sanssouci etc.)

48-Stunden-Service

Ganz neu ist unsere K-Linie und mit ihr unser 48-Stunden Express-Service fiir all die Kunden, die lhre Zuschnitte und
— Abkantprofile aus Edelstahl Rostfrei, u. a. Lean Duplexstahl, besonders schnell benétigen.

Ob Industrie, Handwerk oder Bauwesen:

Je nach Bedarfsmenge (hierzu bitte vorab Riicksprache mit dem Vertriebsmitarbeiter!) kénnen Auftrdge unter nachfolgenden

Voraussetzungen innerhalb von zwei Werktagen zur Abholung bzw. zum Versand bereitgestellt werden.

4 der Auftrag entspricht der Matrix der K-Linie

4 der Auftragseingang erfolgt montags bis donnerstags (an Werktagen) bis spatestens 15.00 Uhr

A das bendtigte Vormaterial ist in ausreichender Menge und Giite vorratig

Bitte beachten Sie, dass dieser kurze Liefertermin auch mengenabhangig ist.
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Spezial-Schwerlasthefestigungen E

Tunnelbefestigungen

Zuganker bzw. Verankerungsbiigel fiir Abhangungen

Profil-Unterkonstruktionen, z.B. fiir Brandschutzplatten

Verkleidungskonstruktionen

Einstiegsleitern fiir Schéachte

Kabelkanale, auch mit Radius und mit verschraubtem Deckel

Leitungsauflager, wie z.B. Rohrstiitzen, Rohrabhédngungen mit Rohrschellen
Schienensysteme fiir stufenlose Befestigungen

Rippentorstahl aus Edelstahl Rostfrei in Stabform, gebogen oder als Schweillkonstruktion

> > > > > > > >

Briickenbefestigungen

Unterkonstruktionen als Aussteifungsfachwerk

Zug- und Umlenkkonstruktionen zum Verspannen

Auflager, Trag- und Haltekonstruktionen fiir Betonelemente und Leitungen
Kanale, Rinnen, Abdicht- und Klemmprofile

| 2

> > >

Altbau- und Denkmalsanierung, Sanierung von Kirchen und Brunnen

Speziallosungen fiir den Neubau sowie die Sanierung aus Edelstahl Rostfrei

Sanierung und Wiederaufbau historischer Gebaude

Befestigungen fir Kirchen, Schidsser, Burgen und andere denkmalgeschiitzte Gebaude
Spannverankerungen

Umlenkkonstruktionen

Endplatten

Profile und Tragerkonstruktionen

Nadelanker

Windeisen

Holzbalkenbefestigungen

Leistungsspektrum

> > > > > > > > >

Betonbefestigungen

Betonbewehrungen und Anschluss-Systeme

4 Fassadenbefestigungen und Bewehrungskonstruktionen
A Treppenstufen-Schutzwinkel

Spezialleistungen Edelstahl

Tragende Konstruktionen aus Edelstahl Rostfrei, von Fachleuten geschweift

4 Sonderanfertigungen und Spezialkonstruktionen
A Flgetechnik

Produktbeispiele

Wrapaman

& :
[ L2 L

A Unterkonstruktion Nordbriicke Minden A Herkules, Bergpark Kassel-Wilhelmshdhe: A Brandenburgischer Landtag Potsdam:

Abstiitzungen (Fundamentring), Stiitzenverankerungen, Traganker fiir
Bewehrungen und Figur-Tragwerke Sandsteine, Gesimskonsolen
TEL +49 5225 87 99-0 FAX +49 5225 87 99-97 email info@modersohn.de web www.modersohn.eu




Spezial-Schwerlastbefestigungen

Spezialschwerlastbefestigungen, Tunnel- und Briickenbefestigungen

lhre Vorteile

Wir sind Spezialisten fiir die Entwicklung, Planung, Produktion und Lieferung
von Befestigungssystemen aus Edelstahl Rostfrei, fiir die unterschiedlichsten
Anwendungen und Branchen.

4 Planungsunterstiitzung mit unserem eigenen Ingenieurbiro fiir Baustatik.
Herstellung von Spezialkonstruktionen bzw. Sonderanfertigungen mit
einem umfangreichen Maschinenpark und einem grofien Vormateriallager,
von der Einzelanfertigung bis zur Serie

4 Schweilfachbetrieb mit Herstellerqualifikation DIN EN 1090-2 EXC3
und weiteren Nachweisen, siehe Punkt ,Priifungen und Zulassungen*
auf unserer Website.

4 Jahrelange Erfahrung in der Herstellung von Befestigungskonstruktionen
fir die Denkmalsanierung (z.B. Frauenkirche Dresden, Herkules-Figur im
Bergpark Kassel-Wilhelmshdhe, Kolonnaden am Schloss Sanssouci efc.)

Produktbeispiele

Foto: O 1
A Kragtrager A Fihrungsbefestigungen fiir A FuBgangerbriicke Freiburg-Ebnet:
Briickenspannkonstruktionen Schweilkonstruktionen fiir Auflager

und Zuschnitte als Sonderanfertigung

08 Version 2.0



Spezial-Schwerlastbhefestigungen
Tunnel- und Briickenbefestigungen

Spezial-Schwerlasthefestigungen

Leistungsdaten

Befestigungsplattendicken bis 150 mm
Profilldngen bis ca. 12.000 mm
Bauteilstlickgewichte bis 4 Tonnen
Werkstoffe B-Klasse Ill (Werkstoffe fiir jede AW
Bestandigkeitsanforderung, nach EC3): : “ll o o)
1.4362, 1.4404, 1.4571, 1.4401, 1.4062, 1.4162 M .
4 Werkstoffe B-Klasse IV (Werkstoffe fir jede ‘ &:EZ?Q;?@G:QEQEm:tZ?QSZitern
Bestandigkeitsanforderung, nach EC3):
1.4462, 1.4539, 1.4439
4 Werkstoffe B-Klasse V (Werkstoffe fiir jede
Bestandigkeitsanforderung, nach EC3):
1.4529, 1.4565, 1.4410

> > > >

Tunnelbefestigungen
Leistungsdaten

Zuganker bzw. Verankerungsbigel fiir Abhéngungen
Profil-Unterkonstruktionen, z.B. fiir Brandschutzplatten
Verkleidungskonstruktionen

Einstiegsleitern fir Schachte

Kabelkanale, auch mit Radius und mit verschraubtem Deckel
Leitungsauflager, wie z.B. Rohrstlitzen oder Rohrabhangungen
mit Rohrschellen

Schienensysteme fiir stufenlose Befestigungen

Rippentorstahl aus Edelstahl Rostfrei in Stabform,

gebogen oder als Schweilkonstruktion
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Bruckenbefestigungen
Leistungsdaten

4 Unterkonstruktionen als Aussteifungsfachwerk aus
Edelstahl Rostfrei

A Zug- und Umlenkkonstruktionen zum Verspannen

4 Auflager, Trag- und Haltekonstruktionen fiir Betonelemente
und Leitungen

4 Kanale, Rinnen, Abdicht- und Klemmprofile

A Unterkonstruktion Nordbriicke Minden

Produktbeispiele

A Metro-Station ,Mezhdunarodnaya“ Moskau: A Lampenbefestigungen aus Edelstahl A Bundesautobahn A42 Duisburg-Beeck:
Natursteinbefestigungen, Trgriffe, Umlenkkonsolen fiir Briicke
Lampenhalterungen

TEL +49 5225 87 99-0 FAX +49 5225 87 99-97 email info@modersohn.de web www.modersohn.eu




Altbau- und Denkmalsanierungsbefes

Altbau- und Denkmalsanierung
Sanierung und Wiederaufbau historischer Gebaude mit Edelstahl

Sanierungsmalnahmen an denkmalgeschiitzten Gebauden sind an eine enge Abstimmung
mit den Behorden gekniipft. Die Verwendung von Edelstahl sorgt fiir dauerhafte Stabilitét
und vermeidet teure Folgekosten.

Edelstahl Rostfrei vom Profi - fiir eine dauerhafte Denkmal- /Altbausanierung. _
Ob Befestigung, Verkleidung oder Zierelement, wir erfiillen Ihre Wiinsche,
gemeinsam mit unserem eigenen Ingenieurbiiro fiir Baustatik.

4 Einzelanfertigung - bis zum Stlickgewicht von 4 Tonnen oder Stlicklangen bis
uber 14.000 mm - oder Serienfertigung auf automatischen Produktionsanlagen

4 Laserschneiden, Scherenzuschnitte, Sagen und Abflexen

4 Hochste Fertigungsprazision durch eine Wasserstrahlschneidanlage der
neuesten Generation

4 Professionelle Oberflachenbearbeitung; vom automatisierten Beizen Gber
Strahlen bis zum Handschleifen

Rl & : , . ;
A Frauenkirche Dresden: A Stadtschloss Berlin: A Kolonnaden Neues Palais Sanssouci Potsdam:
Kupferhaube mit dem tragenden Kaiserstab Trag- und Sondertraganker, Sonderangefertigte Profile,
(siehe Seite 11) als Mittelstiick direkt Sonderschweiltkonstruktionen, Schweilkonstruktionen, Ankerplatten,
unter dem Kirchenkreuz Sonderprofile, Gewindestangen Ankerelemente und Gewindestangen

10 Version 2.0



Altbau- und Denkmalsanierungsbefestigungen
Sanierung von Figuren

Altbau- und Denkmalsanierung
Leistungsdaten

Zugverankerungen, Spannanker

Tragprofil- und Fachwerkkonstruktionen
Andreaskreuze, Halteplatten, Zierplatten

Nadelanker, Gewindestangen, Rippentorstahle
Windeisen fiir Fenster

Holzbalkenbefestigungen

Mérteltraganker, Paddelanker

Unterkonstruktionen fiir Turmspitzen und Turmhauben

A Deutsche Staatsoper Berlin:
Gesimsbefestigungsteile und Traganker-
konsolen in Sonderanfertigung

> > > > > > > >

Paddelanker

A Museum Barberini Potsdam:
Kragtrager aus Lean Duplex Stahl

q - 1.4062 und 1.4162

Sanierung von Figuren

Leistungsdaten

4 Unterkonstruktionen fiir Denkméler und Figuren,
z. B. Fundamentringe (Herkules-Figur Kassel)

A Haltekonstruktionen

4 Innenkonstruktionen fiir Denkmaler und Figuren
(z. B. Goldener Rathausmann Dresden)

4 Befestigungselemente

A Herkules-Figur Kassel-Wilhelmshéhe:
Innenkonstruktion

Fundamentring
Herkules Kassel

Kaiserstab
Dresdner
Frauenkirche

A Wappenfigur ,Greif* Schwerin:
Innenkonstruktion

A Staatsbibliothek Berlin: A Goldener Rathausmann Dresden: A Tierfiguren am Schauspielhaus Berlin:
Tragerprofile als Sonderkonstruktionen Innenkonstruktion Fufpunkt-Konstruktionen

aus Lean Duplex Edelstahl Rostfrei

TEL +49 5225 87 99-0 FAX +49 5225 87 99-97 email info@modersohn.de web www.modersohn.eu
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Sanierung denkmalgeschutzter GebaUidE g

Sanierung denkmalgeschiitzter Gebaude

Bei uns bekommen Sie neben den neuen Lean Duplex Rostfrei Werkstoffen, wie z.B.
1.4362, auch die altbekannten Werkstoffsorten 1.4404 (A4), 1.4401 (A4), 1.4571 (AD),
1.4541 (A3) und 1.4301 (A2).

Alle besitzen eine sehr hohe Bestandigkeit gegeniiber aggressiven Umwelteinfliissen
(Korrosion).

Insbesondere bei Befestigungs- und Verkleidungskonstruktionen fiir Kirchen, Dome,
Schldsser und Burgen, deren Bausubstanz iiber Jahrhunderte erhalten werden soll,
ist Edelstahl Rostfrei der ideale Werkstoff.

Feuchtigkeit dringt im Laufe der Zeit in fast jeden Bereich alter Bausubstanz ein und
greift wichtige tragende Bauteile (Stahl, aber auch Holz) an.

Das betrifft auch verzinkten Stahl, da die dlinne Zinkschicht insbesondere im feuchten
Ziegelmauerwerk oder in der feuchten alkalischen Umgebung von Mértel und Beton
keine dauerhafte Bestandigkeit besitzt!

Produktbeispiele

A Kirche Brackwede: A Kirche GroR Escherde: A Kirche Bonnien:
Zugverankerungen und diverse Zugverankerungen mit eingemauerten Zugverankerungen mit sichtbaren
Windeisen fiir die Fenster Endplatten Andreaskreuzen

12 Version 2.0



Sanierung denkmalgeschutzter Gebaude
Kirchensanierung, Sanierung von Brunnen

Bl

Kirchensanierung
Leistungsdaten

4 Spannverbindungen in Form von Zugstaben, mit End- bzw. Verbindungsgliedern.
Lieferbar mit Spannmuffe (mit Rechts-/Linksgewinde) oder lediglich als
VerbindungsstoR mit Verbindungsmuffe (nur mit Rechtsgewinde).

Modersohn kann bei den géngigen Rundstahlabmessungen ohne Réntgen
oder Ultraschallpriifung geschweilte VerbindungsstoRe herstellen;
auch bei sehr grolRen Querschnitten

A Zugstabe aus Rundstahl mit beidseitigem Teilgewinde : i’( /
A Umlenkkonstruktionen zur richtigen Kraftiibertragung —
A Endplatten (Andreaskreuze, runde oder eckige Zierplatten sowie ganz 4 Andreaskreuze

einfache Halte- und Druckverteilerplatten)

4 Profile, Trager- und Tragkonstruktionen bis 20 mm Materialdicke
(Herstellerqualifikation nach DIN EN I1SO 3834-2 und Schweilzertifikat
EXC3 nach EN 1090-2)

4 Nadelanker: umfangreiches Lager an bauaufsichtlich zugelassenen
Rippentorstahlen in Edelstahl Rostfrei 1.4571 (A5), 1.4362 (D4) und
1.4482 (Sonderlegierung).

Auch Rippentorstahle mit aufgerolltem oder aufgeschnittenem Gewinde am
Ende der Stange einsetzbar.

Alternativ auch Gewindestangen in Langen von bis zu 3 m (am Lager) fiir die
Vernadelung verwendbar. Vorteil hierbei: Es kdnnen gleich Ankerplatten oder
Kraftumlenkungs-Konstruktionen angeschraubt werden.

4 Windeisen: dicke Flachstahle mit aufgesetzten Bolzen fiir die Glaseinfassung.
Als Widerlager dient ein diinnerer Flachzuschnitt mit Rundléchern.

Mit Hilfe unserer Laseranlage kénnen auch runde oder anders geformte
Glaseinfassungen hergestellt werden.
4 Holzbalkenbefestigungen: Auflagerschuhe
+ Stltzenschuhe
+ Montagewinkel
+ Nagelplatten
+ Passdorne
* Holzschrauben
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Sanierung von Brunnen
Leistungsdaten

A Handlaufe und Brunnenbecken aus Edelstahl,
z. B. aus austenitischem Stahl Wst. 1.4404 oder 1.4571;
alternativ aus Lean Duplex Stahl, z. B. Wst. 1.4362 oder 1.4062

A Zugstabe A Halteplatten A Verschraubungen in unterschiedlichen
Formen und Léngen

TEL +49 5225 87 99-0 FAX +49 5225 87 99-97 email info@modersohn.de web www.modersohn.eu




Betonbefestigungen

Betonbewehrungen und Anschluss-Systeme

Rippentorstahl in Edelstahl Rostfrei ist erforderlich:

A Bei Betonbauteilen, die stark mit Feuchtigkeit oder Nasse in Kontakt kommen
und bei denen die Bewehrung sehr dicht unter der Oberflache liegt

4 Bei Bauwerken bzw. Gebauden, in denen z.B. sensible Messgerate stehen
und in deren Nahe keine Bewehrung sein darf, die magnetisierbar ist
(Austenit, Ausnahme Standardaustenite Kaltumformung - Umformmartensit)
(> Permeabilitat)

A Bei Gewerken, die von vornherein im Feucht- oder Nassbereich stark
rissgefahrdet sind.

4 Bei Gebauden, die besonderer SicherheitsmaRnahmen aufgrund von
Unzuganglichkeit und notwendiger Langlebigkeit bediirfen

Produktbeispiele

.

A Ankerplatten mit Gewindebolzen A Befestigungswinkel mit
Rippentorstahlbligeln
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A Betonbewehrung
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Betonbefestigungen
Treppenstufen-Schutzwinkel

Betonbefestigungen H

Leistungsdaten

4 Fassadenbefestigungen (Trag- und Halteanker fiir alle Anwendungsbereiche) }._ - I
A Kantenschutz- und Rahmenkonstruktionen /V
A Bewehrungskonstruktionen q
4 Fugenabdeckungen L /
4 Klemmkonstruktionen # -!
4 Stiitzkonstruktionen J \ [ ¥
4 Verkleidungen fiir Ortbeton- und Fertigteilplatten oder Stiitzen L j — — ‘!.
4 Montage-Zentriersysteme fiir Fertigteile (Fertigteilstitzen am Ortbeton) ,
4 Verdollungen A Ankerschienen
A Hebeankersysteme mit Zubehor
A Aussparungskérper
4 Ankerschienen
4 Elastomere Lager qC)
(@)]
c
Wir verfigen Uber den Schweillnachweis nach DIN EN ISO 17660 83
(Betonstahlschweilungen). e
Unser umfangreiches Lager realisiert auch kurzfristige Terminwiinsche. Q£
A Ankerplatten 8
4 Durchmesser / Lager Werksvorrat @ 4 - 20 mm c
4 Zugelassene Ausfiihrung Wst. 1.4486 - @ 6 - 20 mm Qo
Wst. 1.4362 - @ 6 - 12 mm e
Wst. 1.4571 - @ 6 - 14 mm
A Zuschnitte @ 4 - 20 mm, Lange bis zu 6.000 mm
A Lagerlangen abgehackt, abgeséagt
4 Gebogen gekantet, gerundet
A Teilgewinde aufgerollt oder geschnitten
4 Verschweifdt siehe Schweilpriifungen

A Tragkonsole

MOSO® Treppenstufen-Schutzwinkel

Leistungsdaten

Die MOSQ® Treppenstufen-Schutzwinkel aus Edelstahl Rostfrei eignen sich
besonders gut fiir Betontreppen, die tiber Jahre hinweg eine stabile und
korrosionsfreie Auftrittskante mit Rutschsicherung benétigen.

Durch nachtragliches Strahlen mit feinem Glasperlenkorn entsteht eine
optisch ansprechende, seidig-matte Oberflache an den Sichtkanten.
Verfiigbar in unterschiedlichen Varianten; Fixlangen nach Kundenvorgabe.

A Detailansicht Treppenstufen-Schutzwinkel

| ER - 45
A Treppenstufen-Schutzwinkel A Treppenstufen-Schutzwinkel - Draufsicht A Treppenstufen-Schutzwinkel im Profil
TEL +49 5225 87 99-0 FAX +49 5225 87 99-97 email info@modersohn.de web www.modersohn.eu n




Spezialleistungen Edelstahl

Sonderanfertigungen und Spezialkonstruktionen

Neben den eigenen Produkisystemen fiir die Schwerlastbefestigungstechnik fertigen wir im
Bereich NiroFix die unterschiedlichsten Sonderanfertigungen und Spezialkonstruktionen,
vorwiegend aus Edelstahl Rostfrei.

A Maschinenbau (Bauteile fiir Maschinen fiir die Lebensmittelindustrie, Medizintechnik,
Verpackungsindustrie, Fahrzeugzulieferindustrie etc.)

A Anlagenbau und Umwelttechnik (Bauteile fiir die Fordertechnik, Abwasseraufbereitungs-
anlagen, Reinstwasserherstellung, Wasserentkeimungstechnik, Gefahrstofflager,
Systemwannen und -behalter, Windkraftanlagen, Solaranlagen, Biogasanlagen etc.)

A Stahlhandel, Baustoffhandel, Industriebedarf (Edelstahlzuschnitte, Edelstahlprofile,
Normteile, Sonder-, Dreh- und Frasteile)

A Schlossereien und Metallbau (schwere Edelstahl-Schweiltkonstruktionen und
Konstruktionen aus Werkstoffen mit hoheren Anforderungen an die Verarbeitung,
wie z.B. hochfeste nichtrostende Stahle in der Fligetechnik)

Produktbeispiele

1 ¥

A Behalter mit Deckel fiir die A Turbefestigungsrahmen fiir A Fassadenunterkonstruktion fiir
Wasseraufbereitung KiihIfahrzeuge den Architekturbereich
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Spezialleistungen Edelstahl
Sonder- und Serienkonstruktionen / Flgetechnik

Fligetechnik E

Leistungsdaten

4 Im sensiblen Bereich der Fligetechnik ermdglichen wir eine perfekte
Ausfiihrung mit allen notwendigen SchweiBpriifzeugnissen,
Verfahrenspriifungen und Produktzulassungen

4 Herstellerqualifikation zum Schweifen von Stahlbauten nach DIN 1090 EXC3

4 Herstellerqualifikation zum Schweillen von Betonstahlen nach
DIN EN ISO 17660:2006

4 Nachweis der schweifitechnischen Qualitatsanforderungen nach DIN EN 3834- 2

4 Verfahrenspriifungen fiir Vollaustenite und Duplexstahle vorhanden : i

4 Werkstoffe: 1.4003, 1.4301, 14307, 1.4541, 1.4401, 1.4404, 1.4571, 1.4435, B 1 Husfuhrungskiasse EXC3
1.4439, 1.4539, 1.4547, 1.4529, 1.4062, 1.4162, 1.4482, 1.4362, 1.4662, " .
1.4637, 1.4462, 1.4501, 1.4507, 1.4410, 1.4658, 1.4828, 1.4841,
Normalstahlguten, Betonrippenstahl BST500B etc.

4 Diverse SchweiBverfahren, je nach Kundenanforderungen

4 VerschweiBen auch unterschiedlicher Materialien;
z.B. Schwarz-Weiss-Verbindungen

Unser umfangreiches Lager realisiert auch kurzfristige Terminw(insche.

Spezialleistungen Edelstahl

Schweilverfahren
Leistungsdaten

4 20 moderne Schweilarbeitsplatze
4 Schweifverfahren:
* MIG/ MAG
*WIG
* Elektrodenschweilen
* Bolzenschweiflen mit Hubz(ind- und Spitzenziindverfahren
+ Widerstandspunktschweillen
* Roboterschweifien e e
4 Umfangreiches GroRenspektrum:
von kleinen und filigranen Konstruktionen bis hin zu groen Bauteilen
mit bis zu 4 Tonnen Gewicht kdnnen verschweilt werden

4 Sechsachs-SchweiRroboter mit spezieller Steuerung fiir prazises B\ /=4
Feinblech-Schweiflen S
» Mogliche Schweiltarten: MIG / MAG e
* TeilegroRe bis 1.400 x 900 x 800 mm e
« Teilegewicht bis 1.000 kg o A e
Emrmm. s
SRR T ::.-:_" i i p——
s '3.1‘"'
A Sonderkonstruktionen A Behélter schweillen A SchweiBzertifikat EXC3 nach
DIN EN 1090-2
TEL +49 5225 87 99-0 FAX +49 5225 87 99-97 email info@modersohn.de web www.modersohn.eu




Gefiigearten und Verwendung"

Austenltlsche Rostfreie Stahle
“?s‘d’d\ Nicht magnetisierbar (Ausnahme Standardaustenite
3 . }& /'j Kaltumformung Umformmartensit!)
/

"‘ ~ m Sehr gute Korrosionsbestandigkeit
\«/ / mit steigendem Legierungsgehalt

b
A s !“""" Anfallig fiir Spannungsrisskorrosion
4 Geflgestruktur Hohe Zahigkeit auch bei tiefen Temperaturen

Austenitischer Stahl . E‘:Shkrt,?tqttelgvzrm- u)nd Kaltumformbarkeit (‘ ; Mangan'Au Sten|t|SChe
uktilitét, Dehnung =]
®m  Nicht hartbar durch Warmebehandlung, / \\ ROStfrele Stahle

Festigkeitssteigerung durch Kaltumformung Preiswerter als nickel-austenitische

u Gut schweilbar Edelstéhle

= Hoher Warmeausdehnungskoeffizient ‘G‘ e u ;029 Fe;tlgkeltl . -
iedri 5 itFahigkei A Gelugestru ur” B MaRige bis vergleichsweise schlechte

= Niedrige Warmeleitfahigkeit gﬁg%ﬁ; ?,—ussigmtlsmer Kofroslonstiestandigkdl

B Hohere Anforderungen an die Kaltumformbarkeit
u.a. durch starke Kaltverfestigung

4 Gefligestruktur
Ferritischer Stahl

Ferritische Rostfreie Stahle

m Magnetisierbar
Bedingt schweilbar,
Grobkornbildung beim Schweilten,
Verlust der Kerbschlagzahigkeit bei héheren
Temperaturen (Chi-Phase, Sigma-Phase)

Geringere Bruchdehnung (20 %) gegenuber
Austeniten (> 40%)

Bedingt zerspanbar und kalt bearbeitbar
Geringere Festigkeit, nicht hart- und vergitbar
Nicht fir tiefe Temperaturen geeignet

Nicht spaltkorrosionsbestandig

Hohe Bestandigkeit gegen chloridinduzierte
Spannungsrisskorrosion
Warmeausdehnungskoeffizient wie
Edelbaustahl

A Gefiigestruktur

= Sehr gute Tiefzieh- und Hydroforming-
Eigenschaften

m  Schlecht zerspanbar

B Schwierig schweilbar (HeiRrisse)

B Hoher Oberflachenaufwand bei der
Stahlherstellung

B |nhomogene Werkstoffeigenschaften bei
groflen Querschnitten

Austenitisch-ferritische
Rostfreie Stahle
(Duplex nichtrostende
Geflige)

o . . Rostfreier Duplexstahl  ® Magnetisierbar

MartenS|t|SChe ROStfreIe Stahle = 0,2%-Dehngrenze oberhalb der Austenite,

®  Magnetisierbar bei guten Zahigkeitswerten

® Hohe Festigkeit B Gute Korrosionsbestandigkeit

B Hartbar bzw. vergiitbar durch Warmebehandlung = Gunstige ?augrsc'hwmgfestlgke.lt

m  MaRige Warm- und Kaltumformbarkeit poute BegtiiiReRe gipenshiorid-und
‘ i g o' o e wasserstoffinduzierte Spannungsrisskorrosion
= n q :

» Gefiigestruktur i S kand spezel e ® Bedingte Zerspanbarkeit i
Martensitischer . . ) Bei den Varianten mit wenig bis kein Molybdan
Stahl m  Geringere Bruchdehnung gegeniiber Austeniten . elne sehr.geringe 475°C Versprodung,

B Hohe Verschleilfestigkeit und Schneidhaltigkeit dle Kerbschlagzahigkeitswerte bleiben
m  Niedriger Warmeausdehnungskoeffizient e t S ﬁnd h{:’;hk it
®  Hohe Warmeleitfahigkeit v SCIELaN

m_ MaRiger Warmeausdehnungskoeffizient
= Niedrige Warmeleitfahigkeit

Tabellenbezeichnung (rechts)

*1 Klammerwerte = die heute Ublichen Werkstoffe. Die EN Werkstoff-Nr. ,....01“ darf noch fiir die neuere Legierung mit weniger Kohlenstoff [< 0,03%] benutzt werden.

*2 nach EN10088, ISO 1872, Verwaltung durch Stahlzentrum Diisseldorf

*3 AISI = Nummernsystem fiir Stahle, verwaltet von dem American Iron and Steel Institute, Werkstoffe unter der AISI-Nummer &hnlich den der deutschen Ausfiihrungen!
*4 Unified Numbering System fiir alle Werkstoffe, verwaltet von der American Society for Testing and Materials (ASTM)

*5 Stahl-Eisen-Werkstoffblatt ,SEW* vom Verlag Stahleisen (Stahlzentrum Diisseldorf) fiir nicht genormte Werkstoffe

*6 Neuer Lean Duplex Stahl mit hoher Bruchdehnung A80 > 35% - tiefziehfahig

*7 Informationen der Klammerwerte, Werkstoffe nicht in Eurocode 3 erfasst, Einschatzung gemaR allg. Priifungen und Erfahrungen
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Ferritisch/ Nichtrostender
Austenitisch Lean Duplex Stahl
Ferritisch/ Nichtrostender
Austenitisch Lean Duplex Stahl
Ferritisch/ Nichtrostender
Austenitisch Lean Duplex Stahl
Ferritisch/ Nichtrostender
Austenitisch Lean Duplex Stahl
Ferritisch/ Nichtrostender
Austenitisch Lean Duplex Stahl
Ferritisch/ Nichtrostender
Austenitisch Lean Duplex Stahl
Ferritisch/ Nichtrostender
Austenitisch Standard Duplex Stahl
Ferritisch/ Nichtrostender
Austenitisch Super Duplex Stahl
Ferritisch/ Nichtrostender
Austenitisch Super Duplex Stahl
Ferritisch/ Nichtrostender
Austenitisch Super Duplex Stahl
Ferritisch/ Nichtrostender
Austenitisch Hyper Duplex Stahl
Ferritischer Stahl | Ferritischer

Chromstahl
fFerritischer Stahl | Ferritischer

Chromstahl
Ferritischer Stahl | Ferritischer

Chromstahl
Austenitischer Stahl | Federstahl
Austenitischer Stahl | Standardstahl
Austenitischer Stahl | Standard

Low Carbon
Austenitischer Stahl | Standard stabilisiert
Austenitischer Stahl | Standardstahl
Austenitischer Stahl | Standard

Low Carbon
Austenitischer Stahl | Mit hoherem

Ni- + Mo-Gehalt
Austenitischer Stahl | Standard stabilisiert
Austenitischer Stahl | Hoherer Mo-Gehalt

+ Stickstoff
Austenitischer Stahl | Vollaustenitischer

Stahl
Austenitischer Stahl | Vollaustenitischer

Stahl
Austenitischer Stahl | Vollaustenitischer

Stahl
Austenitischer Stahl | Hitzebestandig
Austenitischer Stahl | Hitzebestandig

TEL +49 5225 87 99-0

Werkstoffe / Eigenschaften / Bezeichnungen

14062 - S32202
14162 - | S32101
14482 - $32001
14362 - | S32304
146376 - $82031
14662 - | S32404
14462 - S31803/
$32205
14410 - | S32750
14501 - $32760
14507 | 255 | S32550
14658 - S32707
14003 - | S40977
14512 409  S40910
14016 430 | S43000
14310 301  $30100
14301 304 | S30400
(1.4307)
14307 304L  S30403
14541 321 | $32100
14401 316  S31600
(1.4404)
14404 | 316L | S31603
14435  316L  S31603
14571 316Ti | S31635
14439 317 S31726
LNM
14539 | 904L | N0B904
14529 - N08925/6
14547 - | S31254
14828 309  S30900
14841 | 314 | S31400
FAX +49 5225 87 99-97

= -
o~ L.
:gﬁ
[
EE=-sg
nESZ LT
SN_x=
SS5=Z8W
NAXO-W
X2CrNi22-2

X2CrMnNiN21-5-1
X2CrMnNiMoN21-5-3
X2CrNiN23-4

Neu, derzeit keine Angabe

X2CrNiMnMoCuN24-4-3-2

X2CrNiMoN22-5-3

X2CrNiMoN25-7-4

X2CrNiMoCuWN25-7-4

X2CrNiMoCuN25-6-3

X2CrNiMoCoN28-8-5-1

X2CrNi12

X2CrTi12

X6Cr17

X10CrNi18-8
X5CrNi18-10

X2CrNi18-9

X6CrNiTi18-10
X5CrNiMo17-12-2

X2CrNiMo17-12-2

X2CrNiMo18-14-3

X6CrNiMoTi17-12-2
X2CrNiMoN17-13-5

X1NiCrMoCu25-20-5

X1NiCrMoCuN25-20-7

X1CrNiCuN20-18-7

X15CrNiSi20-12
X15CrNiSi25-21

Stahlgruppe nach
DIN EN ISO 3506

Normteile

D4

D4

D2

D2

D6

D8

D8

Al

A2L

A3
A4

AL

A5

A8

A8

Im Eurocode 3,
DIN EN 1993 Teil
1-4 fiir das Bauwe-
sen zugelassen

ja
ja

nein

nein
nein

email info@modersohn.de

rgleich
orrosions-
bestandigkeits-
klasse nach
DIN EN 1993-1-4

'
K

11/ mittel

111/ mittel

11/ maRig

I/ mittel

(1117 mittel)
I/ mittel

IV / stark

V [ superstark
V| superstark
V/ / superstark
> \/ [ superstark
| / gering

| / gering

|/ gering

| / gering
I/ maRig

I/ maRig

I/ maRig
11l / mittel

11l / mittel
11l / mittel

11l / mittel
IV / stark

IV / stark
V| sehr stark
V / sehr stark

(niedrig)
(sehr gut)

Derzeit tibliche
Lieferformen

Blech

Blech

Blech

Blech

Feinblech

Blech

Blech / Rohr

Blech / Rohr

Blech

Blech

nahtlose

Rohre

Blech

Blech

Blech

Blech
alle

alle

Blech
alle

alle

Blech

alle
Blech

Blech

Blech

Blech

Blech
Blech

Draht / Rund

Draht/Rund

Draht / Rund

Draht / Rund

Draht /Rund

Draht/Rund

Rund

Rund

Draht / Rund

Draht /Rund

Draht / Rund

Draht /Rund
Draht / Rund

Draht / Rund

Draht/Rund

Draht / Rund

Draht / Rund
Draht / Rund

web www.modersohn.eu
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Mechanische und physikalische Eigenschaften
Nachfolgend die von der Firma Modersohn haufig
verarbeiteten Werkstoffguten im Bereich Edelstahl Rostfrei:

und physikalische Eigen

bei Raumtemperatur (20°C) bei unterschiedlichen Temperaturen
L = ’§ = S e 2" = g =z § Ef
. SEs | B2 32 v = 5 = £ 5 g 3 =ll=1=
2 : |55 |58 g3 £ |z | £| 52| 2858 7| 2855
Bl 2 | 285E|2E8C | B8F | .Bp |E2E | E| BS | Efe |§58EGE| gR=s
Il o5 (£S=g| SEV | 25z | End |S2:F| 5| 55 | £%s |S2gE3| 2é33
= RE |A58=S| a2 7| moa TS |m== = = < =2 | S Z2ES Sio &0
14062 | 650 450 30 200 290 (225-235) | 0,68 ja 15 13(9,5) "6 -40 auf Anfrage
14162 650 450 30 200 290 (225-235) | 0,75 ja 15 13 -40 auf Anfrage
14482 | 650 450 25 200 290 (220-255) | 0,80 ja 13 13 -40 auf Anfrage
14362 600 400 25 200 260 (210-235) 1 0,80 ja 15 13 -40 auf Anfrage
1.4637 | 700 500 35 (205) k. A. 0,80 ja 14,5 13 k. A. auf Anfrage
14662 680 480 25 200 290 (230-250) 1 0,80 ja 15 13 -40 auf Anfrage
14462 650 450 25 200 270 (230-250) | 0,80 ja 15 13 -40 250 (300)
14410 | 730 530 25 200 290 (250-270) | 0,80 ja 14 13 -40 250 (300)
14501 730 530 25 200 270 0,80 ja 15 13 -40 250 (300)
1.4507 730 530 25 200 270 0,80 ja 15 13 -40 250 (300)
1.4658 | 920 700 25 (197) 320 0,80 ja 12 12,5 k.A. k.A.
1.4003 450 240 20 220 200 0,60 ja 25 10,4 -40 300
14512 380 200 25 220 200 0,60 ja 25 10,5 +10 350
14016 | 400 240 20 220 200 0,60 ja 25 10 +10 400
14310 | 500 250 40 (195) 230 0,73 nein *7 | 15 17 kA 300
14301 | 500 190 45/ 35 200 215 0,73 nein *7 ' 15 16 -200 450
14307 500 175 45/35 200 215 0,73 nein *7 | 15 16 -200 450
14541 500 190 40/30 200 215 0,73 nein 7 15 16 273 500
14401 500 200 40/30 200 215 0,75 nein 7 | 15 16 -200 450
14404 500 200 40/30 200 215 0,75 nein *7 15 16 -200 450
1.4435 | 500 200 40/30 200 215 0,75 nein 7 1 15 16 -200 450
14571 500 200 40/30 200 215 0,75 nein *7 15 16,5 273 500
14439 | 580 280 35/30 200 250 0,85 nein 7 | 14 16 -200 450
1.4539 | 530 230 35/30 195 230 1,00 nein 12 16 k.A. 500
14529 650 | 300 401735 195 250 1,00 nein |12 16 k.A. 500
1.4547 650 300 40/35 195 260 0,85 nein 14 16,5 k.A. 500
1.4828 | 500 230 30 (196) 223 0,85 nein *7 | 15 16,5 k. A. 1.000
14841 | 550 230 30 (196) 223 0,90 nein 7 15 15,5 k. A. 1.120

Mechanische und physikalische Eigenschaften

* Klammerwerte = Werksangaben oder aus DIN EN 10088-1 (Richtwerte ohne Kaltverfestigung!)

*1 Die Dehngrenze Rp, , ist fiir die Tragwerksplanung mit der wichtigste mechanische Wert. Eine Kaltverfestigung kann die Werte erheblich erhéhen, wobei andere mechanische und physikalische Eigenschaften veréndert
werden. Wenn man éine Kaltverfestigung bei der Berechnung mitberiicksichtigen mdchte, muss man darauf achten, dass die Steifigkeit (also das E-Modul) abnimmt, und bei nachtraglichen Hochtemperatureinfliissen die
Kaltverfestigung wieder (je nach Temperaturhthe), reduziert wird! Haufig wird die Kaltverfestigung durch z.B. Schweilen und thermisches Schneiden in den Wéarmeeinflusszonen komplett beseitigt und darf fiir das
komplette Bauteil nicht mehr angesetzt werden! Dann ist nur mit der hier angegebenen Mindestdehngrenze Rp, , zu rechnen.

*2 §, = Ausgangsquerschnitt
L, = Anfangsmaflénge r =(42-AJ10)-t
k = Internationaler Faktor (5,65)
Beim Kaltverformen ist bei den ferritischen Chromstahlen und den Duplexstéhlen aufgrund der geringeren Bruchdehnung immer ein Mindestradius einzuhalten. | r = Mindestinnenradius
Bis 3 mm Materialdicke bei Flacherzeugnisse gilt r (Innenradius) = t (Dicke). A, =Mindestbruchdehnung in % (unverfestigt)
Dariiber wird auf Basis der Werkzeugnisse mit nebenstehender Tabelle gerechnet: t = Blechdicke oder Durchmesser von Rundstaben
Siehe dazu die aktuelle ,Allgemeine bauaufsichtliche Zulassung Z-30.3-6 vom 5. Marz 2018 unter Punkt 4.4 (Seite 14) -

*3 Dieser Wert dient nur zur Orientierung. Je nach Warmebehandlung und Walzung kann der Wert schwanken.

*“4 Der Temperaturwert zum Kaltzahigkeitsverhalten ist insbesondere fiir die Befestigungstechnik eine der wichtigsten Entscheidungsgrundlagen, ob ein Werkstoff fiir tragende Konstruktionen in normaler Umgebungs-
atmosphére (mit Winterphase, Europa bis max. - 40°C), geeignet ist oder nicht. Fiir die bauaufsichtliche Zulassung werden die Werkstoffe mit dem Kerbschlagbiegeverfahren bei -40°C, und einem mindestens zu
erreichenden Energiewert von 40 Joule, getestet. Die ferritischen Chromstahle schneiden dabei in der Regel schlecht ab, insbesondere im Temperatureinflussbereich von Schweinahten. AuRerdem hat die eingesetzte
Materialdicke groBen Einfluss auf ein Versagen durch Kaltversprdung. Grundsétzlich gilt, umso dicker das Material, desto schneller bekommt man glasbruchahnliche Versagensfalle, insbesondere bei mechanisch stark
belasteten und unter Spannung stehenden Bauteilen. Daher sollte man die meisten ferritischen Chromstahle nur als Feinblech mit max. 2,99 mm Materialdicke einsetzen, wenn die Anwendung in Temperaturbereichen
unter 10°C stattfindet. Die austentischen Stahle dagegen haben aufgrund des hohen Nickelgehaltes keine Probleme und konnen sogar fiir kryotechnische Anwendungen genutzt werden.

Duplexstahle liegen mit den Kaltzahigkeitswerten in einem noch guten Bereich fiir normale atmosphérische Anwendungen. Dabei sind Duplexstéhle mit hoherem Nickelgehalt, wie z.B. der 1.4462 oder 1.4362 im Vorteil.
Diese kénnen auch durchaus bei - 50° oder - 60°C noch problemlos tragende Lasten aufnehmen.

*5 Werte fiir andauemde Hochtemperaturbelastung. Die Festigkeitswerte, insbesondere die der austenitischen Stahisorten, nehmen mit steigender Temperatur stark ab. Vorteil der austenitischen Stahlsorten ist die weiterhin
hohe Zahigkeit auch bei hohen Temperaturen. Molybdanhaltiger Duplex Rostfrei Stahl wird bei steigender Temperatur sogar noch fester (Warmfestigkeit), neigt aber tiber 300°C zur Versprodung, das liegt an der sog.
,475°C Versprodung”. Es gibt Beispiele, wo Warmetauscher auch bei Temperaturen von 350°C Gber viele Jahre einwandfrei funktioniert haben, jedoch auch Einzelfalle, wo es in Schweilverbindungen nach etwa
30.000 - 40.000 Stunden und Temperaturen iiber 250°C zu erheblichen Versprddungen gekommen ist. (Quelle: Briicken 1997).

Die neuen Lean Duplex Stahle ohne Molybdan schneiden bei der empfohlenen maximalen Einsatztemperatur deutlich besser ab. Lean Duplex Stahle mit kaum oder keinem Molybdan bleiben noch ausreichend zah,
auch nach 50 Stunden mit Temperatureinfluss bis Gber 950°C. Derzeit werden in einem Forschungsvorhaben Einzelheiten der Temperatur- bzw. Bandbesténdigkeit untersucht.

6 Klammerwert fiir Werksangabe ArcelorMittal Stainless Steel Europe Print 2009 (Aperam), im Vergleich zum Wert aus der EN 10088-1.

*7 Geringe Mengen von Ferrit und / oder Martensit fiihren bei Kaltverformung zur Erhdhung der Magnetisierbarkeit, leicht magnetisch nach Kaltumformung.
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Chemische Eigenschaften
Chemische Bestandteile Edelstahl Rostfrei

Analyse

Kurzname DIN Sonstige

International

g’c
= 9

% S g
‘Z_- > > > > > > > > > > > §,§ ;.;-
- E|E|E|E | E|E | £ | E | E|E £ |E5%
£ 2 8 |2 | 8| 8| 28 2 2 2 2 2 |28
= £ | & | & | & | & 2 2 &S &S 2 g |Eas
14062 | X2CiNi22-2 003 100 200 004 001 215240 <045 1,00290 0,16-0,28 |- - 25-30
14162 X2CIMnNiN21-5-1 004 100 4060 004 0015 21,0220 0,10-0,80 1,35-1,90 0,20-0,25 0,10-080 - 25-29
14482 | X2CrMnNiMoN21-5-3 003 100 4060 0035 003 195215 0,10-0,60 150350 005020 100 |- 21-27 =
14362 | X2CiNiN23-4 003 100 200 0035 0015 220240 0,10-0,60 350550 005020 010060 - 23-29 Q
14637 | Neu, derzeitkeineAngabe | 0,02 kA <25 kA kA 190220 0614 2040 014024 040 - 23-30 S
14662 | X2CINIMnMoCuN24-4-3-2 0,03 070 2540 0035 0005 230250 1,020 3045 020030 010080 - 30-36 =
14462 | X2CrNiMoN22-5-3 003 100 200 0035 0015 21,0230 250-350 450650 0,10-0,22 - - 31-38 07
14410 | X2CNiMoN25-7-4 003 100 200 0035 0015 240260 3045 6080 024035 - - 38-46 GC,
14501 | X2CiNIMOCUWN25-7-4 0,03 100 1,00 0035 0015  240-260 30-40 6080 020030 050-10  W:0,50-1,00 | 38-46 k=2
14507 | X2CNiMoCuN25-6-3 003 070 200 0035 0015 240260 3040 6080 0,20-030 100250 - 37-44 L
14658 | X2CiNIMOCON28-8-5-1 0,03 050 150 0,035 001 260290 4050 5595 0305 10 Co: 0,50-2,00 44 -54 =
14003 X2CiNi12 003 100 150 004 0015 105125 - 0,30-1,00 0,030 - 1-13 L
14512 | X2CrTif2 003 100 100 004 0015 | 105125 - - - Ti[ex(C+N)]  11-13 d>

bis 0,65 2 o
14016 | X6Cr17 008 100 100 004 00151 160180 - - - - - 16-18 —
14310 | X10CINi18-8 005- 200 200 0045 0015  160-190 <080 600950 0100 - - (116]-22)

015 5

14301 | X5CrNi18-10 007 100 1200 0045 0015*1 175195 - 8,00-105 0,100 |- . 18-20
14307 | X2CINi18-9 003 100 200 0045 0015%1 175195 - 8,00-105 0,100 |- - 18-20
14541 X6CINiTi18-10 008 100 200 0045 0015%1 17,0190 - 9,0-12,0 - Ti5xC 17-19

bis 0,70
14401 | X5CINiMo17-12-2 007 100 200 0045 0015" | 165-185 2,00-250 100-130 0,10 - - 23-27
14404 | X2CINiMo17-12-2 003 100 200 0045 0015"  165-185 200250 100-130 0,10 - - 23-27
14435 | X2CrNiMo18-14-3 003 100 200 0045 0015" 17,0190 250-300 125150 0,10 - - 25-29
14571 X6CrNiMoTi17-12-2 008 100 200 0045 0015"  165-185 200250 105135 - Ti5xC 23-27

bis 0,70
14439 | X2CrNiMoN17-13-5 003 100 200 0045 0015 165185 4050 125145 012022 - - 30-35
14539 | X1NCrMoCu25-20-5 002 070 200 003 001 190210 4050  24,0-260 0,15 120200 - 32-38
14529 | XINCMoCuN25-20-7 (002 050 (1,00 (003 0,01 190210 6070 | 24,0-260 0,15-0,25 |0,50-1,50 |- 39-44
14547 | X1CiNIMoCuN20-18-7 1002 (070 (100 003 001 195205 6070 175185 0,18-0,25 0,50-1,00 39-44
14828 | X15CNiSi20-12 020 150250 200 0045 0015 19,0210 - 11,0430 10,10 - - 19-21
14841 | X15CINiSi25-21 020 150250 200 0045 0015 240260 - 19,0220 0,10 . . 24-26

*1 Fir spanend zu bearbeitende Erzeugnisse S 0,015-0,030%; Langerzeugnisse S < 0,030%; Zur Sicherung der SchweiBeignung S 0,008-0,030%; Zur Sicherung der Polierbarkeit S < 0,015%

*2 Aquivalent: Nb (Massenanteil in %) = Zr (Massenanteil in %) = 7/4 Ti (Massenanteil in %)

*3 Entscheidend fiir die Korrosionsbestandigkeit ist im wesentlichen der Chromgehalt! Molybdén bei den Austeniten und Stickstoff bei den Duplexstahlen erhohen ebenfalls die Korrosionsbesténdigkeit.
Hohere Kohlenstoff-, Phosphor- und Schwefelgehalte reduzieren dagegen stark die Korrosionsbestéandigkeit. Nickel erhdht ab 8% die Bestandigkeit in saurer Umgebung, fiihrt aber gleichzeitig bei
diesem Masseanteil zur erhéhten Gefahr von Spannungsrisskorrosion!

*4 Wirksummenformel WS = %Cr + 3,3 - (%Mo + 0,5 - %W) + x - %N; (Mo = 1,0 % ; Austenit/Ferrit: x=0 ; Duplex : x=16)

Die Wirksumme eines Werkstoffes wird immer als arithmetisches Mittel aus den aus der Liefernorm DIN EN 10088 Teil 1-3 sich ergebenden Niedrigst- und Hochstwerten der Legierungsbestandteile ermittelt.
Die so berechneten Wirksummenergebnisse sind keine prazisen Bewertungen fiir die Korrosionsbestandigkeit, sondern nur ein grober Anhaltspunkt!
Insbesondere bei den manganhaltigen Lean Duplex Stéhlen sind die Werte sehr ungenaul!
Der Anwender muss immer auch bedenken, dass die genaue Korrosionsbestandigkeit als Systemeigenschaft zahireicher Umgebungs-, Oberflachen- und Materialbedingungen immer nur auf eine exakte
Anwendung bestimmt werden kann.
Hierzu bedarf es einer genauen Fallbezogenen praktischen Untersuchung.
Es liegen bei der Bundesanstalt fiir Materialforschung und -priifung (BAM) in Berlin bereits fiir die Lean Duplex Stahle viele Untersuchungsergebnisse in bestimmten atmosphérischen Bereichen vor.
Bitte fragen Sie zunachst bei uns an.
*5 Vergleichbar mit Wst. 1.4307/1.4301. Der Nachteil bei der Korrosionsbesténdigkeit mit dem héherem Kohlenstoffgehalt wird durch die Zugabe von etwas Molybdan kompensiert. [...] Wert je nach Herstellerwerk.
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