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Presskraft
Homplette Betrevung von der

Halkulation Ober Werkzeughau,

Ersthemusterung bis hin zur Serie

lung von Stanzteilen aus
. Messing, Alumsnasm, Bronze,
Stahl, Edelstahl
a) bis 5 mm Dicke worm Band unter
Einsatz elektronischer Worschilbe

Herstellung von Stanzteilen aus
nichtmetallischen Werkstoffen

Einsatz won Einzel- und
Folgeverbundwerkzeugen
Punkz- und 5 zgasschweifen
l:||_|. AG, W L)

Bohren

Gewindeschneiden

Gewinderollen + Rindeln
Bandschleifen
glanzpalieren mittals

Folierrundtakttisch (6 Stationen)

oder marnwedl

Mutrdumen und -ziehen
his 80 mm Lange (auch mehrere
Muten pro Tell mglich)

Montage (Einzel- und
Baugruppenmontage)

Reinigen von Stanzteilen
mittels Reinigungsautomaten
sonderlisungen
In Kooper
a) La
La
b Ablanttechnik
¢} Oberflachenverediung

d) Werkzeughau




FERTIGUNGS-
EINRICHTUNGEN

B Exzenterpressen 20 kN bis
1.600 kM Presskraft

m Hydraulische Pressen bis
1.000 kN Presskraft

= Stanzautomat 250 kN Presskraft

m Tafelscheren bis 3 mm Dicke

B Gewindeschneidmaschinen bis M 30
B Gewinderollmaschine

B Bohrmaschinen

m PunktschweiBmaschinen bis 24 kWA

>

B Schutzgasschweilgerate (MAG/WIG)

B Polierrundtakttische
RK & mit & Stationen und
RK &4 mit & Stationen

m Bandschleifmaschinen

= Nutziehmaschine

| g8 : " . | b1
B Reinigungsautomaten @IE HAN E E
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